SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST - 07 Roboty tynkarskie i okladzinowe

1. Wstep.

1.1.Przedmiot SST-07

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej SST-07 (zwanej dalej SST) sa

wymagania dotyczace wykonania i odbioru  robdt tynkarskich i oktadzinowych

wchodzacych w zakres zadania pod nazwa:

»Rozbudowa budynku uzytecznosci publicznej Swietlicy wiejskiej, Skolity, gmina
Swiatki, obreb 10 dziatki nr 185/6, 399/2”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie tynkow wewngtrznych oraz innych okladzin obiektu wg
ponizszego zestawienia :
— okladziny stropow z plyt g-k na ruszcie systemowym z ksztaltownikéow CD i
UD;
— tynki wewnetrzne zwykle kat. III w wykonaniu mechanicznym na $cianach i
stropach obiektu;
— wewnetrzne gladzie gipsowe dwuwarstwowe na $cianach i sufitach;

— wylozenie $cian plytkami ceramicznymi na kleju do glazury;

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z

dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru .

2. Materialy.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)




Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg¢ zdatna do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod S$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze

organiczne, oleje 1 mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien speilnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w

szczegblnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw

wierzchnich — §rednioziarnisty.

2.2.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o

przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

® Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawg nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

¢ Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bgdzie nizsza niz
+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita
1 jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objgtos-
ciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz

rodzaju cementu i wapna.

2.4. Materialy do wykonania tynkow gipsowych oraz gtadzi gipsowych na tynkach

Nalezy stosowal gotowe zestawy Ww postaci suchych mieszanek na bazie
wyselekcjonowanych skladnikéw  naturalnych, wypetniaczy i1 dodatkéw modyfikujacych
zgodnych z norma PN-91/B-10106:1997. Gips tynkarski maszynowy to wysokiej jakosci
material wolnowiazacy stosowany do wykonywania wypraw tynkarskich wewnatrz pomieszczen
budownictwa mieszkaniowego, biurowego, przemystowego oraz uzytecznosci publicznej, w
ktorych wilgotnos¢ wzgledna w czasie uzytkowania nie przekracza 70%. Gips tynkarski naktada

si¢ na podloza z gipsu, betonu, betonu komérkowego, cegly ceramicznej i wapienno-piaskowe;]



oraz z plyt widrowo-cementowych. Gips tynkarski maszynowy dostosowany jest do
wykonywania tynkéw sposobem mechanicznym przy pomocy maszyn tynkarskich. Gipsowe

mieszanki tynkarskie produkuje si¢ w dwéch odmianach technologicznych:

e jako tynki maszynowe - ktére wykonuje si¢ na budowach przy zastosowaniu specjalnych
agregatow tynkarskich,

e jako tynki reczne - stosowane w pracach remontowych niewielkich powierzchni do
tynkowania.

Powyzszy produkt jak rowniez gotowe mieszanki mas szpachlowych winny spetniac¢
wymagania normy PN-B-30041:1997 oraz posiada¢ atest higieniczny Panstwowego Zaktadu
Higieny a takze odpowiednig Deklaracj¢ Zgodnosci. Wytrzymatos¢ na sciskanie min. 3 Mpa.
Podtoze wskazane jest zagruntowa¢ srodkami typu Gruntolit W i R. Podtoze pod gtadzie
gipsowe powinno by¢ jednorodne, réwne i oczyszczone z kurzu, tluszczow, Srodkéw

antyadhezyjnych i resztek farb.
2.6. Ptytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 1 PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwos$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na pegknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C
2.7 Ptyty gipsowo-kartonowe na ruszcie stalowym

Wymagania — wedlug PN-B-79405:1997/Ap1:1999;

Wszelkie materialy do wykonywania izolacji termicznych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany

material do powszechnego stosowania w budownictwie.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny byc¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznos$ci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdblne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane

przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.



b)

c)

d)

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw
murdw tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania
robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciagu pierwszych dwéch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wiazania

1 twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy
zewngtrznych licach na gigbokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usuna¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunaé
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.

Nadmiernie sucha powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkéw wielowarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut

tynkéw wewnetrznych nalezy wykonac¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w

tynkach zewngtrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania okladzin ceramicznych.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwa wyréwnujaca lub
bezposrednio do réwnego i1 gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing
nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Podtoze pod okladziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane
mury z elementéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

Do osadzania wyktadzin na Scianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu
osiadania muréw budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robdt nalezy oczysci¢ z grudek



zaprawy 1 brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczona i zwilzona powierzchni¢ $cian murowanych nalezy natozy¢
dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonaé o
grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej
zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiaréw, gatunkow i
odcieni barwy, a przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciagu 2 do 3
godzin w wodzie czyste;j.

Temperatura powietrza wewngtrznego w czasie ukladania ptytek powinna wynosi¢ co
najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno

by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni okladziny od ptaszczyzny nie wigksze niz

2 mm na dlugosci faty dwumetrowe;j.

5.5 Ogdblne zasady montazu obudowy z plyt gipso-kartonowych.

Profile przytaczeniowe mocuje si¢ do posadzek i stropéw za pomoca systemowych
elementéw mocujacych, rozmieszczonych co 100 cm. Pod profilami nalezy utozy¢
tasme¢ gluszaca. Uzycie taSmy uszczelniajacej niweluje niewielkie nieréwnosci i
polepsza wlasciwosci akustyczne, a co za tym idzie zwigksza komfort uzytkowania.
Cigcie ptyt - ptyte g-k przecina si¢ za pomoca noza, ktérym wstepnie zarysowujemy
licowa strong ptyty tak, by karton zostat przecig¢ty. Po ztamaniu plyty przecinamy
karton od spodu.

Pokrycie  $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia plyt o szerokosci 120 cm,
szczelnie do siebie dosunigtych. Odstgp migdzy miejscami mocowania (tzw.
przesunigcie) ptyty do profilu CW powinien wynosi¢ 25 cm. Przy pokryciu
dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt jest mocowana w odstgpach réwnych 75 cm,
a druga co 25 cm.

Izolacja przestrzeni migdzy ptytami - nalezy migdzy profilami umiesci¢ welng
mineralng lub szklana i zabezpieczy¢ ja przed osunigciem.

Tasma spoinowa - przy szpachlowaniu nalezy stosowac¢ taSme spoinowa.
Szpachlowanie - spoiny nalezy wypetni¢ wstgpnie masa szpachlowa - tylko
stosowanie systemowych mas szpachlowych z przeznaczeniem do spoinowania
polaczen plyt g-k w polaczeniu z taSma spoinowa moze nam zapewnic¢ trwata spoing.
Kazdy producent ptyt g-k ma w ofercie specjalistyczne masy szpachlowe, ktore
zawieraja dodatki poprawiajace ich trwatos¢ po stwardnieniu.

Scianki dzialowe z plyt gipsowo-kartonowych moga byé malowane farbami,
pokrywane tapetami i ptytkami ceramicznymi.

Uniwersalno$¢ systeméw suchej zabudowy zapewnia zastosowanie technologii
montazu profili 1 ptyt g-k takze na suficie.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy materialéw ceramicznych z zamdéwieniem,

proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie 1 mierzenie:



- wymiaréw i ksztattu ptytek
- liczby szczerb i pgknig,
- odpornosci na uderzenia,
e W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy ja
podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie

mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke
1 konsystencj¢ w sposéb podany w obowiazujacej normie.
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.

6.3. Pozostale materialy - zgodnie z opisami zawartymi w p.4 - Materialy i p. 5 - Wykonanie

robot.

7.

Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest m’. Tlo$¢ robét okresla si¢ na podstawie projektu z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektor nadzoru i sprawdzonych w

naturze.
8. Odbior robot
8.1. Odbiér podloza

Odbiér podiloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbidr podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢

1 zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkéw

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne

powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej
dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w
pomieszczeniu,

- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m 1 ogélem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw



soli przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,
- trwate Slady zaciekOw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek

niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbidr podlozy pod plytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.

9. Podstawa platnosci

9.1 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Sposéb rozliczenia zawarty bedzie w tresci umowy o wykonanie rob6t budowlanych. O ile
nie przewidziano inaczej, placi si¢ za ustalong ilos¢ m’ powierzchni S$ciany wg ceny
jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatléw i sprzgtu,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan,

- umocowanie 1 zdjgcie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

9.2 Okladziny sScian

Sposéb rozliczenia zawarty bedzie w tresci umowy o wykonanie rob6t budowlanych. O ile
nie przewidziano inaczej, placi si¢ za ustalong ilos¢ m’ powierzchni S$ciany wg ceny
jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatlow i sprzgtu,

- moczenie plytek, docinanie ptytek,

- ustawienie i rozbiérka rusztowan,

- wykonanie oktadziny z wypelnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,

- zamurowanie przebic,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkéw,

- oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. Przepisy zwigzane
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

1 wytrzymatosciowych.



PN-B-79405:1997/Ap1:1999; Ptyty gipsowo - kartonowe

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

PN-B-30042:1997/Az1:2006 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy




