
 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

SST – 07   Roboty tynkarskie i okładzinowe   

 

1. Wstęp. 

1.1. Przedmiot SST-07 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej SST-07 (zwanej dalej SST) są 

wymagania dotyczące wykonania i odbioru  robót tynkarskich i okładzinowych  

wchodzących w zakres zadania pod nazwą: 

 „Rozbudowa budynku użyteczności publicznej świetlicy wiejskiej, Skolity, gmina 
Świątki, obręb 10 działki nr 185/6, 399/2”. 

 
 

 
1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 

mające na celu wykonanie tynków wewnętrznych oraz innych okładzin obiektu wg 

poniższego zestawienia : 

– okładziny stropów z płyt g-k na ruszcie systemowym z kształtowników CD i 

UD;   

– tynki wewnętrzne zwykłe kat. III w wykonaniu mechanicznym na ścianach i 

stropach obiektu; 

– wewnętrzne gładzie gipsowe dwuwarstwowe na ścianach i sufitach;   

– wyłożenie ścian płytkami ceramicznymi na kleju do glazury; 

 

1.4. Określenia podstawowe 

 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora nadzoru . 

2.  Materiały. 

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 



Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia. Niedozwolone jest 

użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze 

organiczne, oleje i muł. 

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003) 

2.2.1. Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowe, a w 

szczególności: 

– nie zawierać domieszek organicznych, 

– mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, 

piasek średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. 

2.2.2. Do spodnich warstw tynku należy stosować piasek gruboziarnisty, do warstw 

wierzchnich – średnioziarnisty. 

2.2.3. Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito o 

prześwicie 0,5 mm. 

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 

• Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami normy państwowej. 

• Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie. 

• Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie 

wcześnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. 

• Do zapraw tynkarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 

• Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować cement portlandzki z dodatkiem 

żużla lub popiołów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, że 

temperatura otoczenia w ciągu 7 dni od chwili zużycia zaprawy nie będzie niższa niż 

+5°C. 

Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno sucho gaszone lub gaszone w 

postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć jednolitą 

i jednobarwną masę, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. Skład objętoś-

ciowy zapraw należy dobierać doświadczalnie, w zależności od wymaganej marki zaprawy oraz 

rodzaju cementu i wapna.  

2.4. Materiały do wykonania tynków gipsowych oraz gładzi gipsowych na tynkach 

 Należy stosować gotowe zestawy w postaci suchych mieszanek na bazie 

wyselekcjonowanych składników  naturalnych, wypełniaczy i dodatków modyfikujących 

zgodnych z normą PN-91/B-10106:1997. Gips tynkarski maszynowy  to wysokiej jakości 

materiał wolnowiążący stosowany do wykonywania wypraw tynkarskich wewnątrz pomieszczeń 

budownictwa mieszkaniowego, biurowego, przemysłowego oraz użyteczności publicznej, w 

których wilgotność względna w czasie użytkowania nie przekracza 70%. Gips tynkarski nakłada 

się na podłoża z gipsu, betonu, betonu komórkowego, cegły ceramicznej i wapienno-piaskowej 



oraz z płyt wiórowo-cementowych. Gips tynkarski maszynowy dostosowany jest do 

wykonywania tynków sposobem mechanicznym przy pomocy maszyn tynkarskich. Gipsowe 

mieszanki tynkarskie produkuje się w dwóch odmianach technologicznych: 

• jako tynki maszynowe - które wykonuje się na budowach przy zastosowaniu specjalnych 

agregatów tynkarskich,  

• jako tynki ręczne - stosowane w pracach remontowych niewielkich powierzchni do 

tynkowania.  

Powyższy produkt jak również gotowe mieszanki mas szpachlowych winny  spełniać 

wymagania normy PN-B-30041:1997 oraz posiadać atest higieniczny Państwowego Zakładu 

Higieny  a  także odpowiednią Deklarację Zgodności.    Wytrzymałość na ściskanie min. 3 Mpa. 

Podłoże wskazane jest zagruntować środkami typu Gruntolit W i R. Podłoże pod gładzie 

gipsowe powinno być jednorodne, równe i oczyszczone z kurzu, tłuszczów, środków 

antyadhezyjnych i resztek farb. 

2.6. Płytki ceramiczne częściowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998 

Wymagania: 

Barwa – wg wzorca producenta 

Nasiąkliwość po wypaleniu 10-24% 

Wytrzymałość na zginanie nie mniejsza niż 10,0 MPa 

Odporność szkliwa na pęknięcia włoskowate nie mniej niż 160°C 

2.7  Płyty gipsowo-kartonowe na ruszcie stalowym 

 Wymagania – według PN-B-79405:1997/Ap1:1999; 

 Wszelkie materiały do wykonywania izolacji termicznych powinny odpowiadać 

wymaganiom zawartym w normach państwowych lub świadectwach ITB dopuszczających dany  

materiał do powszechnego stosowania w budownictwie. 

3.  Sprzęt 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 

4.  Transport 

Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 

Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 

uszkodzeniami lub utratą stateczności. 

5.  Wykonanie robót 

5.1. Ogólne zasady wykonywania tynków 

a) Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być zakończone 

wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane 

przebicia i bruzdy, osadzone ościeżnice drzwiowe i okienne. 



b) Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów 

murów tj. po upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego. 

c) Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5°C pod warunkiem, że w 

ciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 0°C. 

W niższych temperaturach można wykonywać tynki jedynie przy zastosowaniu 

odpowiednich środków zabezpieczających, zgodnie z „Wytycznymi wykonywania 

robót budowlano-montażowych w okresie obniżonych temperatur”. 

d) Zaleca się chronić świeżo wykonane tynki zewnętrzne w ciągu pierwszych dwóch dni 

przed nasłonecznieniem dłuższym niż dwie godziny dziennie. 

W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki powinny być w czasie wiązania 

i twardnienia, tj. w ciągu 1 tygodnia, zwilżane wodą. 

5.2. Przygotowanie podłoży 

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych. 

W ścianach przewidzianych do tynkowania nie należy wypełniać zaprawą spoin przy 

zewnętrznych licach na głębokości 5-10 mm. 

Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz 

usunąć plamy z rdzy i substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych można usunąć 

przez zmycie 10% roztworem szarego mydła lub przez wypalenie lampą benzynową. 

Nadmiernie suchą powierzchnię podłoża należy zwilżyć wodą. 

5.3. Wykonywanie tynków wielowarstwowych 

5.3.1. Tynk trójwarstwowy powinien być wykonany z obrzutki, narzutu i gładzi. Narzut 

tynków wewnętrznych należy wykonać według pasów i listew kierunkowych. 

5.3.2. Gładź należy nanosić po związaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. 

Podczas zacierania warstwa gładzi powinna być mocno dociskana do warstwy 

narzutu. 

Należy stosować zaprawy cementowo-wapienne – w tynkach nie narażonych na 

zawilgocenie o stosunku 1:1:4, – w tynkach narażonych na zawilgocenie oraz w 

tynkach zewnętrznych o stosunku 1:1:2. 

5.4. Ogólne zasady wykonywania okładzin ceramicznych. 

• Okładziny ceramiczne powinny być mocowane do podłoża warstwą wyrównującą lub 

bezpośrednio do równego i gładkiego podłoża. W pomieszczeniach mokrych okładzinę 

należy mocować do dostatecznie wytrzymałego podłoża. 

• Podłoże pod okładziny ceramiczne mogą stanowić nie otynkowane lub otynkowane 

mury z elementów drobnowymiarowych oraz ściany betonowe. 

• Do osadzania wykładzin na ścianach murowanych można przystąpić po zakończeniu 

osiadania murów budynku. 

• Bezpośrednio przed rozpoczęciem wykonywania robót należy oczyścić z grudek 



zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmyć z kurzu. 

• Na oczyszczoną i zwilżoną powierzchnię ścian murowanych należy nałożyć 

dwuwarstwowy podkład wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutkę należy wykonać o 

grubości 2-3 mm z ciekłej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej 

zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3. 

• Elementy ceramiczne powinny być posegregowane według wymiarów, gatunków i 

odcieni barwy, a przed przystąpieniem do ich mocowania – moczone w ciągu 2 do 3 

godzin w wodzie czystej. 

• Temperatura powietrza wewnętrznego w czasie układania płytek powinna wynosić co 

najmniej +5°C. 

• Dopuszczalne odchylenie krawędzi płytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno 

być większe niż 2 mm/m, odchylenie powierzchni okładziny od płaszczyzny nie większe niż 

2 mm na długości łaty dwumetrowej. 

5.5  Ogólne  zasady montażu obudowy z płyt gipso-kartonowych. 

• Profile przyłączeniowe mocuje się do posadzek i stropów za pomocą systemowych 

elementów mocujących, rozmieszczonych co 100 cm. Pod profilami należy ułożyć 
taśmę głuszącą. Użycie taśmy uszczelniającej niweluje niewielkie nierówności i 

polepsza właściwości akustyczne, a co za tym idzie zwiększa komfort użytkowania. 

• Cięcie płyt -  płytę g-k przecina się za pomocą noża, którym wstępnie zarysowujemy 

licową stronę płyty tak, by karton został przecięty. Po złamaniu płyty przecinamy 

karton od spodu.  

• Pokrycie   ściany należy rozpocząć od przykręcenia płyt o szerokości 120 cm, 

szczelnie do siebie dosuniętych. Odstęp między miejscami mocowania (tzw. 

przesunięcie) płyty do profilu CW powinien wynosić 25 cm. Przy pokryciu 

dwuwarstwowym pierwsza warstwa płyt jest mocowana w odstępach równych 75 cm, 

a druga co 25 cm. 

• Izolacja przestrzeni między płytami -  należy między profilami umieścić wełnę 
mineralną lub szklaną i zabezpieczyć ją przed osunięciem. 

• Taśma spoinowa -  przy szpachlowaniu należy stosować taśmę spoinową.  
• Szpachlowanie  -  spoiny należy wypełnić wstępnie masą szpachlową -  tylko 

stosowanie systemowych mas szpachlowych z przeznaczeniem do spoinowania 

połączeń płyt g-k w połączeniu z taśmą spoinową może nam zapewnić trwałą spoinę. 
Każdy producent płyt g-k ma w ofercie specjalistyczne masy szpachlowe, które 

zawierają dodatki poprawiające ich trwałość po stwardnieniu. 

• Ścianki działowe z płyt gipsowo-kartonowych mogą być malowane farbami, 

pokrywane tapetami i płytkami ceramicznymi.  

• Uniwersalność systemów suchej zabudowy zapewnia zastosowanie technologii 

montażu profili i płyt g-k także na suficie.   

 

 

6.  Kontrola jakości 

6.1. Materiały ceramiczne 

Przy odbiorze należy przeprowadzić na budowie: 

• sprawdzenie zgodności klasy materiałów ceramicznych z zamówieniem, 

• próby doraźnej przez oględziny, opukiwanie i mierzenie: 



– wymiarów i kształtu płytek 

– liczby szczerb i pęknięć, 

– odporności na uderzenia, 

• W przypadku niemożności określenia jakości płytek przez próbę doraźną należy ją 

poddać badaniom laboratoryjnym (szczególnie co do klasy i odporności na działanie 

mrozu w przypadku wykładziny zewnętrznej). 

6.2. Zaprawy 

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej markę 

i konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. 

Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do 

dziennika budowy.  

6.3. Pozostałe materiały  - zgodnie z opisami zawartymi w p.4 - Materiały i p. 5 -  Wykonanie 

robót. 

7.  Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót jest m
2
. Ilość robót określa się na podstawie projektu z 

uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektor nadzoru  i sprawdzonych w 

naturze. 

8.  Odbiór robót 

8.1. Odbiór podłoża 

Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót 

tynkowych. Podłoże powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jeżeli 

odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić 

i zmyć wodą. 

8.2. Odbiór tynków 

8.2.1. Ukształtowanie powierzchni, krawędzie przecięcia powierzchni oraz kąty dwuścienne 

powinny być zgodne z dokumentacją techniczną. 

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od płaszczyzny i odchylenie 

krawędzi od linii prostej – nie większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na całej 

długości łaty kontrolnej 2 m. 

Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku: 

– pionowego – nie większe niż 2 mm na 1 m i ogółem nie więcej niż 4mm w 

pomieszczeniu, 

– poziomego – nie większe niż 3 mm na 1 m i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej 

powierzchni między przegrodami pionowymi (ściany, belki itp.). 

8.2.3. Niedopuszczalne są następujące wady: 

– wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynków roztworów 



soli przenikających z podłoża, pilśni itp., 

– trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek 

niedostatecznej przyczepności tynku do podłoża. 

8.3. Odbiór podłoży pod płytki ceramiczne 

Wg punktu 5.4. 

9.  Podstawa płatności 

  9.1 Tynki wewnętrzne i zewnętrzne. 

Sposób rozliczenia zawarty będzie w treści umowy o wykonanie robót budowlanych. O ile 

nie przewidziano inaczej, płaci się za ustaloną ilość m
2
 powierzchni ściany wg ceny 

jednostkowej, która obejmuje: 

– przygotowanie zaprawy, 

– dostarczenie materiałów i sprzętu, 

– ustawienie i rozbiórkę rusztowań, 

– umocowanie i zdjęcie listew tynkarskich, 

– osiatkowanie bruzd, 

– obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów, 

– reperacje tynków po dziurach i hakach, 

– oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów. 

 

9.2   Okładziny ścian 

Sposób rozliczenia zawarty będzie w treści umowy o wykonanie robót budowlanych. O ile 

nie przewidziano inaczej, płaci się za ustaloną ilość m
2
 powierzchni ściany wg ceny 

jednostkowej, która obejmuje: 

– przygotowanie zaprawy, 

– przygotowanie podłoża, 

– dostarczenie materiałów i sprzętu, 

– moczenie płytek, docinanie płytek, 

– ustawienie i rozbiórką rusztowań, 

– wykonanie okładziny z wypełnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni, 

– zamurowanie przebić, 

– obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów, 

– reperacje tynków, 

– oczyszczenie miejsca pracy z pozostałości materiałów. 

10.  Przepisy związane 

PN-85/B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych  

i wytrzymałościowych. 

 



PN-B-79405:1997/Ap1:1999;       Płyty gipsowo - kartonowe 

PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania 

przy odbiorze. 

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie 

próbek. 

PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane. 

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. 

PN-EN 771-6:2002  Wymagania dotyczące elementów murowych.  

Elementy murowe z kamienia naturalnego. 

PN-B-11205:1997  Elementy kamienne. 

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99  Płyty kartonowo-gipsowe 

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Okładzina kamienna. Wymagania 

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze. 

PN-B-30042:1997/Az1:2006         Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy   


